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CE-KONFORMITATSERKLARUNG FUR MASCHINEN
(RICHTLINIE 98/37/EG)

Hersteller: FAAC S.p.A.
Adresse: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN
Erklart, dass: Die Schranke mod. 620, mod. 640, mod. 642,

* zum Einbau in eine Maschine oder mit onderer). Maschinen zum Bau einer Maschine im Sinne der Richtlinie
98/37/EWG gebaut ist, und der nachtraglichen Anderungen 91/368/EWG, 93/44/EWG, 93/68/EWG gebaut ist

» den wesentlichen Sicherheitsbestimmungen der folgenden EWG-Richtlinien entspricht:

73/23/EWG und nachtragliche Arjderung 93/68/EWG.
89/336/EWG und nachtragliche Anderung 92/31/EWG und 93/68/EWG

und erklart auBerdem, dass die Inbetriebnahme solange untersagt ist, bis die Maschine, in welche diese
Maschine eingebaut wird oder von der sie ein Bestandteil ist, bestimmt wurde und deren Ubereinstimmung mit
den Voraussetzungen der Richtlinie 89/392/EWG und nachtragliche Anderungen, umgesetzt von der nationalen
Gesetzgebung durch das Dekret des Prasidenten der Republik Nr. 459 vom 24. Juli 1996, erklart ist.

Bologna, 01 Juni 2007

Geschdaftsfuhrer
ok

HINWEISE FUR DIE INSTALLATION

ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

Abschaltung empfohlen.

1) ACHTUNG!Umdie Sicherheitvon Personenzugewdhrieisten, solite die Anleitung 13) Essolite Uberprift werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit einer
aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein fehlerhafter Ausléseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltet ist.
Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden Personenschéden N N . . I
fihren. 14) Es sollte Uberpruft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollten an diese Anlage angeschlossen
2) Bevormit derInstallation des Produktes begonnen wird, sollten die Anleitungen werden.
aufmerksam gelesen werden. . . I . . ’ ) ) . m
] o . ) 15) Die Automation verfagt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung fir den
3) QosVerpackungsmoTenol(Kunststoff, STyropor,usyv.)sollfemchhn Reichweite von Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Es ist in jedem |—
Kindern aufoewahrt werden, da es eine potentielle Gefahrenquelle darstellt. Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemaB der Vorgaben derunter Punkt | jmm]
4) Die Anleitung sollte aufoewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprufen. L
nehmen zu konnen. 16) Die Sicherheitsvorichtungen (Norm EN 12978) ermdglichen den Schutz D
5) DiesesProdukt wurde ausschlieBlich firdenin diesen Unterlagen angegebenen eventueller Gefahrenbereiche vormechanischen Bewegungsrisiken, wie zum
Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere Gebrauch, der nicht Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.
ausdrucklich angegeben ist, konnfe die Unversehrtheit des Produkfes 17) Furjede Anlage wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal empfohlen
beeinfrachtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen. (bspw.: FAACLIGHT) sowie eines Hinweisschildes, das liber eine entsprechende
6) Die Firma FAAC lehnt jede Haftung fur Schéden, die durch unsachgemaken Befestigung mit dem Aufbau der Schranke verbunden wird. Darlber hinaus
oder nicht bestimmungsgemd&Ben Gebrauch der Automation verursacht sind die unter Punkt “16” erwdhnten Vorrichtungen einzusetzen.
werden, ab. 18) Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
7) Das Gerdt sollte nicht in explosionsgefdhrdeten Umgebungen installiert stérungsfreien Betriebs der Automation ab, soweitKommponenten auf der Anlage
werden: das Vorhandensein von entflammbaren Gasen oder Rauch stellf ein eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.
schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar. 19) Bei der Instandhaltung sollten ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC
8) Die mechanischen Bauelemente mussen den Anforderungen der Normen EN verwendet werden.
12604 und EN 12605 entsprechen. 20) Auf den Komponenten, die Teil des Automationssystems sind, soliten keine
FUr Lander, die nicht der Europdischen Union angeh&ren, sind fur die Verdnderungen vorgenommen werden.
Gewdhrleistung einesentsprechenden Sicherheitsniveausneben dennationalen 21) Derlinstallateursolite alle Informationen hinsichtlich desmanuellen Betriebs des
gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefihrten Normen zu Systemsin Notfalienliefern und dem Betreiber der Anlage das Anleitungsbuch,
beachten. das dem Produkt beigelegt ist, Gbergeben.
9) Die Firma FAAC Ubemimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten 22) Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wahrend des Betriebs in der
Ausfuhrungen bei der Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen unmittelbaren Nahe der Automation aufhalten.
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen. )
. ) 23) Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber solliten auBerhalb der
10) Die Installation muB unter Beachtung der Normen EN 12453 und EN 12445 Reichweite von Kindern aufoewahrt werden, um ein versehentliches Aktivieren
erfolgen. der Automation zu vermeiden.
Fur Lander, die nicht der Europdischen Union angehoren, sind far die 24) Der Durchgang/die Durchfahrt soll nur bei stillstehender Automation
Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheitsniveaus neben den erfolgen.
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgefihrten Normen , , ) _ o )
2u beachten. 25) DerBetreibersollite keinerleiReparaturen oderdirekte Eingriffe auf der Automation
. ausfuhren, sondern sich hierflr ausschlieBlich an qualifiziertes Fachpersonal
11) Vor der Ausfuhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elektrische wenden.
Versorgung auszuschalten. ) - ’ ) - . )
L . ) 26) Wartung: mindestenshalbjahrlich die Anlagefunktionstichtigkeit, besondersdie
12) Auf dem Versorgungsnetz der Automation ist ein omnipolarer Schalter mit Funktionstiichtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen (einschl. falls vorgesehen, die
Offnungsabstand derKontakte von Uberoder gleich 3mm einzubauen. Dartber Schubkraft des Antriebs) und der Entriegelungsvorichtungen Uberpriifen.
hinaus wird der Einsatz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit omnipolarer . o o i .
27) Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden Anleitung

vorgesehen sind, sind nicht zuldssig.
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AUTOMATION 620 - 640 - 642

Die Automation besteht aus einem weilen Aluminium-Balken mit
Strahlern und einem Stahlpfosten. Im Pfosten befindet sich der
Antrieb, der aus einem Hydraulikaggregat sowie zwei Tauchkolben
besteht, die Uber eine Kippvorrichtung die Bewegung des
Balkens bewirken. Dieser behdlt das Gleichgewicht dank einer
Ausgleichsfeder bei, die auf einem der Tauchkolben montiert ist.
Das elektronische Steuergerdt kann ebenfalls im Pfosten in einem
abgedichteten Gehduse untergebracht sein.

Das Systemist mit einem verstellbaren Quetschschutz ausgerUstet
sowie miteinerVorrichtung, die Stopp und Verriegelung des Balkens
injeder beliebigen Position gewdhrleistet, und mit einer praktischen
manuellen Entriegelungsvorrichtung, die bei Stromausfall oder
Betriebsstérungen bedient werden kann.

Die Automationen 620 - 640-642 wurden flr die Zufahrtskontrolle
konstruiert und hergestellt. Alle anderen Anwendungen sind
zu vermeiden

' N
1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1"
12
13
14
15
16
17
18
19—
1 Baken 19 Zugelement
2 Mechanischer Endanschlag 20 Fundamentplate
3 Anfriebsaggregot 21 Bohrloch fir Kabel rechts
4 verstellbarer Nocken Endanschiag rechts 22 Befestigungsschraube Erdleiter
5 verstellbarer Nocken Endanschlag links 23 Ummoantelung fiir Kabeldurchgang
6 Kippvorichiung 24 elektonische Steuerkarte
7 Endanschlag links 25 Versorgungsrohr rechis
8 Oleinfiilstopfen 26 manuelle Enfriegelung
9 Enfliffungsschrauben 21 Posttion Federhalterung, Lange 460 mm
10 Kihifiigel 28 Schutzgitter Luftbffnungen
11 Enfliftungsschraube Kolben links 29 Tauchkolben rechfs
12 Tauchkolben links 30 Posttion Federhalterung, Lange 400 mm
13 Hydraulkaggregot 31 Hatterung Ausgleichsfeder
14 Versorgungsrohr finks 32 Ausgleichsfeder
15 Bypass-Schrauoe beim SCHUESSEN 33 Enfliffungsschraube Koloen rechis
16 Bypass-Schraube beim OFFNEN 34 Endanschlag rechts
17 Plosten 35 Ringmutter zur Ausgleichseinstellung
18 Bohrloch fiir Kaloel finks 36 Mechanischer Endanschlog

Y Abb. 1 )
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37
38
39
40
37 Schloss
38 Klappe
39 Schutzgitter Luftéffnungen
40 Kuhiifter
(nur 620 schnell, 640 und 642)
\_ Abb. 2 )
1. BESCHREIBUNG UND TECHNISCHE DATEN
TAB. 1 Technische Daten (*)
MODELL DER SCHRANKE 620 | 640 | 642
Versorgungsspannung (Vac / Hz) 230 {+6%/ -10%} / 50
Aufgenommene Leistung (W) 220
Aufgenommene Stromstdrke (A) 1
Olsorte FAAC HP OIL
Olmenge (Lt) ~18
Temperaturschutz Wicklung (°C) 120

Quetschschutz Bypass-Ventile (standardmaRig)
Abbremsung elektronisch
Temperatur am Aufstellungsort (°C) -20/ +55

Schutzbehandlung des Gehduses

im Kataphorese-Verfahren

Lackierung des Gehduses

Polyester RAL 2004 | IMOX AISI 3161

Schutzart

1P44

Abmessungen des Pfostens LxHxP (mm)

sieche Abb. 4und 5

(*) Fur genauere Angaben zum ausgewdhlten
Schrankenmodell wird auf das Kapitel 12 verwiesen.

TECHNISCHE DATEN DES E

LEKTROMOTORS 1400 rpm

Versorgungsspannung 230/ 50
(Vac{+6%/ -10%}/Hz)
Aufgenommene Leistung (W) 200

Aufgenommene Stromstarke (A)

1

TECHNISCHE DATEN DES E

LEKTROMOTORS 2800 rpm

Versorgungsspannung 230/ 580
(Vac{+6%/ -10%}/Hz)
Aufgenommene Leistung (W) 200

Aufgenommene Stromstarke (A)

1
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1.1 LEISTUNGSKURVE DER MAXIMALEN NUTZUNG

Mit der Kurve kann die maximale Arbeitszeit (T) je nach
Einsatzhdufigkeit (F) bestimmt werden.

Bsp.: Die Antriebbe 620 Schnell, 640, 642 R/40 und 642/70 kdnnen
im Dauerbetrieb bei einer Einsatzhdufigkeit von 100 % arbeiten,
da sie mit einem Kuhllifter ausgestattet sind. Die Modelle 620
Standard und 642 STD/40 kdnnen im Dauerbetrieb bei einer
Einsatzhdufigkeit von 70 % arbeiten.

Zur Gewdhrleistung des einwandfreien Betriebs muss im
Betriebsbereich unterhalb der Kurve gearbeitet werden.

Grafik der Einsatzhdaufigkeit

Percentuale %Dutycycle % Fréquence % Benutzungs- % Frecuencia % gebruiks-
dilav. % d'utilisation frequenz de utilizacion ~ frequentie
A 620/642 RAP
100
640STD
20 l\
so
N
70 620STD
642STD
60
so
<40
30
20
10
>
o 2 3 4 5 6 7 9 10 11 12
Tempo (h) Time (h) Temps (h) Zeit(Std.) Tiempo (h) Werktijd (h)

WICHTIG: Die Kurve wird bei einer Temperatur
von 24 °C erzielt. Die direkte Sonnenbestrahlung kann
Abnahmen der Einsatzhdufigkeit bis zu 20% bewirken.

Berechnung der Einsatzhdaufigkeit

Dies ist der Anteil der effektiven Betriebszeit (Offnen + SchlieRen)
im Vergleich zur gesamten Zykluszeit (Offnen + SchlieBen +
Ruhezeiten).

Berechnungsformel:

Ta + Tc
%F =

X 100
Ta+Tc +Tpo +Ti

wobei Folgendes qilt:

Ta = Offnungszeit

Tc = SchlieRzeit

Tp = Pausenzeit

Ti = Zeitabstand zwischen zwei kompletten Zyklen

2 ELEKTRISCHE EINRICHTUNGEN (Standardaniage)

/
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Schranke Mod. 620/ 640/ 642

/@@(@@

Fofozellen
Schitsselschatter ® Funkempfanger
Blinkleuchte (©® Magnetschleifen
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Anmerkungen:

1) FUrdie Verlegung der Kabel entsprechende Rohre und/oder

Schiduche verwenden.

2) Die Anschlusskabel der Zubehdrteile mit Niederspannung

sind stets von den Versorgungskabeln 230V zu trennen.

Um elektrische Stdrungen zu vermeiden, getrennte

Ummantelungen verwenden.
3 ABMESSUNGEN DER SCHRANKE
3.1 SCHRANKE 620

105,3
1
90

le
<

3.2 SCHRANKEN 640 - 642

-~

\D/e Abmessungen sind in mm angegeben. Abb. 4 )

Abb. 5

\ Die Abmessungen sind in mm angegeben.

4 MONTAGE DER AUTOMATION

4.1 VORABPRUFUNGEN

FUr die Sicherheit und den ordnungsgemdien Betrieb der
Automation sind folgende Voraussetzungen zu prufen:

* BeiderBewegung darf der Balken keinesfalls auf Hindernisse
oder Uber Kopf gefuhre Spannungskabel treffen.

* Die Beschaffenheit des Bodens muss eine ausreichende
Haftung des Fundamentsockels gewdnhrleisten.

* |Im Bereich des Aushubs des Fundamentsockels durfen keine
Rohrleitungen oder elektrischen Kabel verlaufen.

* Wenn der Koérper der Schranke der Durchfahrt von
Fahrzeugen ausgesetzt ist, sind moglichst entsprechende
Schutzvorrichtungen gegen zufdllige StoBe einzurichten.

* Sicherstellen, dass ein funktionstichtiger Erdungsanschluss fur
die Verbindung des Pfostens vorhanden ist.

4.2 EINMAUERN DER FUNDAMENTPLATTE

=

DIE FUNDAMENTPLATTE SO EINMAUERN, DASS DIE KLAPPE
DER SCHRANKE PROBLEMLOS ZUGANGLICH IST.

DEUTSCH
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1) Die Fundamentplatte zusamnmenbauen (siche Abb. 6 Bez. (D).

2) Einen Fundamentsockel laut Abb. é Bezug @ (Bezug auf
lenmigen Boden) herstellen.

3) Die Fundamentplatte laut Abb. 6 Bez. (2 einmauern und
dabei eine oder mehrere Kabelfuhrungen furden Durchgang
der elekirischen Kabel vorsehen. Mit einer Wasserwaage
sicherstellen, dass die Platte perfekt eben ist. Warten, bis der
Beton abgebunden ist.

- N
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A%

Abb. 8 )

£
- a||[ mass | 620 [ 6a0-642
, 4 A | 30 | 390
% B | 290 | 320
c | 200 | 230
b D | 94 | 122

\

4.3 MECHANISCHE MONTAGE

-~

Bei offener Schranke
darf die Feder
NICHT
zusammengedrickt
sein

Abb. 7 )

1) Den Pfosten mit den vier im Lieferumfang enthaltenen
Schrauben (Abb. 8) auf der Fundamentplatte befestigen und
die Konfiguration der Schranke (siehe Abbildung 7) prufen.
Die Klappe des Pfostens muss normalerweise ins Innere des
von der Schranke abgeschlossenen Bereichs gerichtet sein.

2) Den Antrieb fUr den manuellen Betrieb laut Kapitel 6
einrichten.

3) Die EntlUftungsschraube (Abb. 9) abnehmen und
aufbewahren.,

4) Den Balken mit Hilfe des im Lieferumfang enthaltenen
Schraubenmaterials montieren (siehe Abb. 10 oder 11). Das
Gummiprofil des Balkens muss in SchlieBrichtung gerichtet sein.

5) DiemechanischenEndanschiége beim Offnenund SchlieBen
einstellen (siehe Abb. 12 Bez. (1)) und den Ausgleich des
Balkens unter Befolgung der Anweisungen in Abschnitt 4.4
Uberprufen.

Abb. 9

Abb. 10
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4.3.1 SCHRANKE 640 - 642

-

4.4 EINSTELLUNG DER AUSGLEICHSFEDER.

ACHTUNG: Die Schranke wird bereits ausgeglichen
geliefert, und zwar fir die in der Bestellung angegebene
Balkenldnge.

(Die Schranke ist ausgeglichen, wenn der Balken in der
45°-Position stehen bleibt.)

Fur eventuelle Feineinstellungen beim Ausgleich der Schranke
sind folgende Schritte vorzunehmen:

1) Sicherstellen, dass der Antrieb entriegelt ist: siehe Kapitel 6.

2) Wenndie Schranke sich tendenziell verschlielt, die Ringmutter
zur Vorspannung der Feder (Abb. 12 Bez. (2)) im Uhrzeigersinn
drehen. Wenn sie sich tendenziell 6ffnet, gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

4 N
Y Abb. 12
5 INBETRIEBNAHME

5.1 ANSCHLUSS DES ELEKTRONISCHEN STEUERGERATS

ACHTUNG: Vor Arbeiten am elektronischen Steuergerét
(Anschlusse, Instandhaltung usw.) stets die Sfromversorgung
unterbrechen.

FAAcC

DEUTSCH

[@ Fir die Anschlisse wird auf die Anleitungen des
elekironischen Steuergerats verwiesen.

Nach den Angaben in Abb. 3 die Fuhrungskandle anordnen und
die elektrischen Anschllsse des elekironischen Steuergeréts an
die ausgewdhlten Zubehorteile vornehmen.
Die Versorgungskabel stets von den Steuer- und Sicherheitskabeln
(Taste, Empfdanger, Fotozellen usw.) trennen.

5.2 EINSTELLUNG DES UBERTRAGENEN DREHMOMENTS

DasHydrauliksystem zurRegelung des Ubertragenen Drehmoments
ist mit Hilfe der beiden Bypass-Schrauben einzustellen (Abb. 13).
Die rote Schraube regelt das Drehmoment bei der
SchlieRbewegung.

Die grune Schraube regelt das Drehmoment bei der
Offnungsbewegung.

Zur Erhéhung des Drehmoments die Schrauben im Uhrzeigersinn
drehen.

Zur Verminderung des Moments die Schrauben gegen den
Uhrzeigersinn drehen.

4 I
§ %
% @
BY-PASS ABD. 13 )

5.3 EINSTELLUNG DER ABBREMSUNG AM ENDANSCHLAG

[@: Fur Balken mit Langen lber 4 m sollte keine zu kurze
Bremszeit eingestellt werden.

1) Die Nocken des Endanschlags durch Lockern der beiden
Inbusschrauben einstellen (siehe Abb. 14 Bez. (D). Zur
Erhdhung des Abbremswinkels den Nocken an den
entsprechenden Endanschlag anndhern. Zur Verminderung
des Abbremswinkels den Nocken vom entsprechenden
Endanschlag entfermnen.

2) Die Bremszeit anhand der entsprechenden Parameter auf
dem elekironischen Steuergerdt einstellen.

3) Das System wieder verriegeln (sieche Kap. 6) und eine
Funktionsprafungen durchfuhren, um die korrekte Einstellung
der Endschalter, des Federausgleichs und der Einstellung der
Ubertragenen Kraft sicherzustellen.

~

Abb. 14 )
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5.4 PRUFUNG DER AUTOMATION
Nach der Montage den Aufkleber mit der

L
0
(2]
4
=
1]
Q

Funktionsprafung der Automation und aller
Zubehdrteile vornehmen.

Gefahrenwarmung

auf der Oberseite des Pfostens anbringen. Eine sorgfaltige

angeschlossenen

/

~

/

\

Abb. 16
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[@ Dem Kundendie ,,Anweisungen fiirden Benutzer* sowie
die von den geltenden gesetzlichen Bestimmungen
geforderten Unterlagen Ubergeben, die korrekie
Funktionsweise der Schranke erldutern und auf die
potentiellen Gefahrenstellen hinweisen.

6 MANUELLER BETRIEB

Solite es aufgrund von Stromausfall oder Betriebsstérungen
der Automation erforderlich sein, die Schranke mit der Hand
zu betdatigen ist die Entriegelungsvorichtung mit dem ihm
Lieferumfang enthaltenen SchiUssel zu entriegeln.

Der mitgelieferte Entriegelungsschlussel kann dreieckig (Abb.
17 Bez. ) oder individuell gestaltet (Abb. 27 Bez. (2) — optional)
sein.

- Den EntfriegelungsschlUssel in das Schloss einfUhren und gegen

den Uhrzeigersinn einmal komplett drehen (siehe Abb. 17).

- Den Balken mit der Hand &ffnen oder schlieBen.

7 WIEDERHERSTELLUNG DES NORMALBETRIEBS

Um zu vermeiden, dass ein ungewollter Impuls die Schranke
wdhrend der Bewegung betdtigen kann, ist vor Einsetzen
des Verriegelungssystems die Stromzufuhr zur Anlage zu
unterbrechen.

dreieckiger Entriegelungsschlussel (Standard):

- Den Schlussel bis zum Anschlag im Uhrzeigersinn drehen und
abziehen (Abb. 17 Bez. ).

Individueller Entriegelungsschliissel (optional):

- Den Schlusselim Uhrzeigersinn so weit drehen, bis er abgezogen
werden kann (Abb. 17 Bez. (2)).

4 N
BLOCCA/LOCK
BLOQUE / VERRIEGELT
BLOQUEAR / VERGRENDEL
\\ ®
SBLOCCA / UNLOCK
DEBLOQUE / ENTRIEGELT @
DESBLOQUEAR / ONTGRENDEL
8 INSTANDHALTUNG

Bei der halbjahrlichen Wartung immer die korrekten Einstellungen
der Bypass-Schrauben und des Ausgleichs des Systems sowie die
Funktionstichtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen Uberprufen.

8.1 OL NACHFULLEN

Die Olmenge im Behalter regelmaBig Uberpriifen.

Bei mittlerer bis geringer Einsatzhdufigkeit ist eine jahrliche
Kontrolle ausreichend. Bei stérkerer Verwendung solite der Olstand
mindestens im Abstand von 6 Monaten geprUft werden.

Der Olstand darf niemals unter die Markierung des Kontrolistabs
fallen (Abb. 18 Bez. ).

Zum Nachfillen den Oleinflllstopfen abschrauben (Abb. 18) und
Ol bis zur Markierung nachflllen.

AusschlieBlich FAAC HP OIL verwenden.
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8.2 ENTLUFTUNG

Wenn der Balken sich nicht gleichmdRig bewegt, muss das
Hydrauliksystem wie folgt entllftet werden:
1) Sicherstellen, dass die EnflUfftungsschraube entfernt wurde

(Abb. 9).

2) Den Balken elektrisch betdtigen:

- Wahrend der Offnung die Entliiftungsschraube des
Kolbens mit der Ausgleichsfeder leicht lockem und wieder
anschrauben (Abb. 1 Bez. 33).

- Wdahrend des SchlieBvorgangs die Entluftungsschraube
des Kolbens ohne Ausgleichsfeder leicht lockern und
wieder anschrauben (Abb. 1 Bez. 11).

3) Den Vorgang gegebenenfalls mehrmals wiederholen, bis
sich der Balken regelmdaBig bewegt.

9 REPARATUREN

Mit eventuellen Reparaturen ist ein autorisiertes
FAAC-Kundendienstcenter zu beauftragen.
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10 SCHRANKE RECHTSVERSION (LINKSVERSION) IN SCHRANKE
LINKSVERSION (RECHTSVERSION) UMWANDELN

Wenn eine Schranke mit Rechtsversion (Linksversion) in eine
Linksversion (Rechtsversion) umgewandelt werden muss, sind
folgende Schritte auszuflhren:

1. Die Schranke entsprechend den Angaben im Kap. 6
entriegeln.

2. Den Balken hochstellen und aus der Balkenaufnahme
herausheben (siehe Abb. 10 oder Abb. 11).

3. Die Schranke entsprechend den Angaben im Kap. 7
wieder verriegeln.

4. Die Entluftungsschraube auf das Aggregat aufschrauben (Abb.
9).

5. Die Ringmutter zur Einstellung der Feder komplett 16sen
(Abb. 19 Bez. @).

6. Die Versorgungsleitungen (Abb. 19Bez. @ und ®) von den
beiden Kolben abklemmen und die Verbindungsstucke
abdecken.

7. Die beiden Kolben (Abb. 19 Bez. @ und () von der
oberen und der unteren Befestigung abmontieren, deren
Positionen vertauschen und die Kippvorrichtung (Abb. 18
Bez. () biszum Anschlag desmechanischen Endanschlags
beim Offnen schieben.

8. Die Balkenaufnahme aus dem Ritzel nehmen und fur die
Schranke in Offnungsrichtung wieder montieren (siehe
Abb. 19).

9. Die beiden Versorgungsleitungen laut Abb. 19 je
nach Konfiguration der Schranke (rechts oder links)
anschlieBen.

10. Die Steckverbinder der Endanschlidge am elektronischen
Steuergerdt miteinander vertauschen.

11. DieEntluftungsschraube vom Aggregat abnehmen (Abb.
9) und die Vorgdnge fur die Entluffung entsprechend den
Angaben in Abschnitt 8.2 ausfUhren.

12. Den Ausgleich derFederentsprechend den Anweisungen
in Abschnitt 4.4 Gberprufen.

s N
4 4 ———
A 1
BEI OFFENER SCHRANKE DARF
DIE FEDER NICHT
ZUSAMMENGEDRUCKT SEIN.
5 5
2 2
3 6 6 3
L Abb. 19 )
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11 LIEFERBARES ZUBEHOR

SCHUTZVENTIL (Abb. 20q)

Dieses Ventil schutzt das Hydrauliksystem bei mutwilligen
Beschadigungen des Balkens.

AUTOMATISCHE NOTENTRIEGELUNG (Abb. 20b)

Mit der automatischen Notentriegelung kann der Balken
bei Stromausfall manuell gehoben werden, ohne den
Entriegelungshebel des Hydraulkaggregats zu betdtigen. Ein
Hydrauliksystem gewdhrleistet die Sperre des Balkens in der
hochgesteliten Position.

-~

Abb. 20a

N
HANGEGITTER-SATZ

Der Hangegitter-Satz erndht die Sichtbarkeit des Balkens.
Lieferbar ist er in L&dngen zu 2 bzw. 3 m.

ACHTUNG: Der Einbau des Hdngegitter-Satzes beinhaltet — wo
moglich - die Anpassung der Ausgleichsfeder.

~

\_ Abb. 21 /

KNICKBALKEN-SATZ (nur Mod 620)

Der Knickbalken-Satz ermdglicht die Beweglichkeit des starren
Balkens fur eine maximale Deckenhdhe von 3.2 m.

ACHTUNG: Der Einbau des Knickbalken-Saizes beinhaltet — wo
méglich - die Anpassung der Ausgleichsfeder.

-
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ABSCHLUSSFUSS

Mit Hilfe des AbschlussfuBes kann der Balken beim SchlieBen aufgelegt
werden. Dies vermeidet Durchbiegungen des Profils nach unten.
ACHTUNG: Der Einbau des AbschlussfuBes beinhaltet - wo
moglich - die Anpassung der Ausgleichsfeder.

Abb. 22
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GABELSTUTZE

Die StUtzgabel hat zwei Funktionen:
Mit der Stutzgabel wird vermieden, dass der geschlossene Balken sich
verbiegt oder durchbricht, wenn er an den Enden von Fremdkréften
beansprucht wird.

Mit Hilfe der Stutzgabel kann der Balken beim SchlieBen aufgelegt
werden. Dies vermeidet Durchbiegungen des Profils nach unten.

\_ Abb. 24 )

FUr die Positionierung der Fundamentplatte der StGtzgabel wird
auf die Abbildung 23 verwiesen, wobei Folgendes gilt:

P1 = Fundamentplatte Schranke

P2 = Fundamentplatte Sttzgabel

L = Balkenldnge (in mm)

A = Abstand zwischen den Fundamentplatten

Anmerkung: Die Abmessungen sind in mm angegeben.

(620 . 3 | A
. A=L240 _ o
3 E:::::::::;:]
L .
640 - 642 A-L-d50
e L:ﬁ:::::::::;ﬁ?

390
. L

\_ Abb. 25/
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HOSLN3dA

"WW G/02/S181=()V

08 4 0oL 0082 Z G189z / 6z8l NIXTVENDIN
SOMDILHOTY 0Z9
WW 7 181/S1e1=()V
08 4 00l 0082 Z G18z / Gz8l NIXTVYENDIN zmv_w_e.um_%_zv_
ODILHOIY 0Z9
wwylel/s18=()v
08 4 00l 0082 z Gl8z / SlEl NINTVEINDINM
SIOILHOI 029
00l e 0ol oorlL gL 000€ / 0S/2 )
AdN3H3YA ‘aNnd 0z9
08 z 00l 0082 z Ov/Z / 00S1
00l € 00l 0oPL g'L 000v / 0SZE
adNN¥ 0Z9 3 029
08 4 0oL 0082 4 0vze / 00SL
00l € 0oL oorL gL GL8¢ / G9GC QAVANYLS
08 z 00l 0082 4 GGGz / GlEl ONOIIHOIY 029
"Ww G/02/S181=()V
00z Sy 0L oorlL GL'0 G18z / Gz8l NIXTVENDIN
SDILHOTY 029
"W 18L/SLEL=(V
007 g'y 0L 00PL 6.0 G18¢ / Gz8l NINTVEINDIN zm_va_“_._mmm_%hzv_
SOILHOII 029
00z gy oL oov L g0 | clge/gegl | WWPLEL/SI8=()v
NINTVENDIN
051l g'e 0L oorlL L Gl8l /GlLEl 9PIDILHOT 029
007 g'y 0L 00PL 6.0 000€ / 0542 )
- AdN3HIAA ‘aNn 0z9
0S1 g'e 0L 00PL L Ov/Z / 00S1
002 gy oL oorl GL'0 0005 / 0SZ€
; aNny 0z9
051l g'e 0L oorl L orZe / 00S1 als 0z9
00¢ G'y 0L 00w L G/'0 GL8Y /GL8T JALLUDIDONYH
0S1 g'e 0L 00PL L G08z / G18l + OMOIIHOIY 029
00¢ g’y 0L oov L G/.'0 GL8y / G9GT QAVANVYILS
051 G'e 0L 00w L L GGGZ / SLEL OMOILIHOIY 029
(WN) (198) o (uw/)
Huouowusia m::ctn..u ﬁ_e_m_h,%_w_uwc_u wdn adwnq 18p 0@:A“.“w__om lyoiduiog ‘_Mv_com‘_cwm
SO|PWIXDI alp In} Hozjyory AR Zjpsyaing > P IISPON

10



FAAC

DEUTSCH

FAAC

DEUTSCH

(0744 8 ool oorL G0 000/ / 0G.S NEISERINAR
ore 8 ool oovl L Ov/S / 0SL€ + OMOILIHOIY Or9
ore 8 ool oov L L 000/ / 0S2S 0L/2v9
0G¢ g'q 00l 0oor L gL 0veS / 0Sey "OIMOILHOIY OV9
Ol¢ v 00l 008¢ 14 ovey / 0S¢
06 14 00l 008¢ 14 000¢€ / 05¢e ,
- AN3JH3A 'dNNd 029
oLl € 00l 0oor L Q'L ovee / 00GL
oLl € 00l 0oor L gL 000v / 0Sz€
anny 0z9 ov/d 2v9
06 14 00l 008¢ 14 ovee / 00GL
oLl € 00l oovL g'L G18¢ / G95¢
OMOILIHDI 029
06 14 00l 008¢ 14 GGGT / GLEL
00¢ Sy 0L 0oor L GL'0 000€ / 0S4¢ ,
AN3IH3Yd ‘dNN 0¢9
0S1L g'e 0L oor L L Ov/Z / 00GL
00¢ Sy 0L oorL GL'0 000y / 0S¢¢E
adNnd 0ce
oSt a'e 0L 0oor L L ovze / 00GL
- - ov/als ecv9
00¢ 4 (074 oovL G0 Gl8e /SL8T AALLUDIDNYH
0S1 ge 0L oovl L 5082 / G181 + OMO3IHO3Y 0c9
00¢ Sy 0L oorL GL'0 G18¢ / G95¢
OIMOIIHDOIY 0C?
0SG1L a'e 0L oovL L GGGe / SlEl
(07A% 8 00l 0oor L GL'0 000/ / 0548
ore 8 00l oovL L ov./S / 092§ Y3LLDIONYH
ove 8 00l oovL L oves / 0G4y + OPMOILHOIY Ov9
orve 8 00l 00,41 L oviv / 0SL€ ov9
ove 8 00l 0oor L L 000/ / 0S.9
ove 8 00l oov L L 0ov/9 / 052S
- OIMOILIHOIY OV9
0S¢ g'q 00l oorL q'L 0vesS / 0Sey
olL¢ 1% 00l 008¢ 14 ovey / 0S.¢€
(WN) ("199) o (unwy/p)
tuouowusia mc::tO __oxm_%%_w_umc_u wdn adwnd Jap mmchu_.__“w__om lyoidueniog ‘_Mv_cw_cnovw
SO|PWIXPW aIp Inj Hazjyony A zjpsyaing " P IISPON

HOS1N3aaA

11



4 N

Leggere completamente questo manuale di istruzioni prima di iniziare I'installazione del prodotto.
Il simbolo evidenzia le note importanti per la sicurezza delle persone e I'integrita dell’automazione.
[@ Il simbolo richiama I'attenzione sulle note riguardanti le caratteristiche od il funzionamento del prodotto.

Read this instruction manual to the letter before you begin to install the product.
A Symbol highlights notes that are important for people’s safety and for the good condition of the automated system.
[@’ Symbol draws your attention to the notes about the product’s characteristics or operation.

Lire ce manuel d’instructions dans son entier avant de commencer 'installation du produit.
A Le symbole met en évidence les remarques pour la sécurité des personnes et le parfait état de 'automatisme.
[@ Le symbole attire I'attention sur les remarques concernant les caractéristiques ou le fonctionnement du produit.

Vor der Installation des Produkts sind die Anweisungen vollstandig zu lesen.
A Mit dem Symbol sind wichtige Anmerkungen fiir die Sicherheit der Personen und den stérungsfreien Betrieb der Auto-
mation gekennzeichnet.
[@ Mit dem Symbol wird auf Anmerkungen zu den Eigenschaften oder dem Betrieb des Produkts verwiesen.

Lean completamente este manual de instrucciones antes de empezar la instalacion del producto.
A El simbolo identifica notas importantes para la seguridad de las personas y para la integridad de la automacion.
[@ El simbolo llama la atencién sobre las notas relativas a las caracteristicas o al funcionamiento del producto.

Lees deze instructiehandleiding helemaal door alvorens het product te installeren.
Het symbool is een aanduiding van opmerkingen die belangrijk zijn voor de veiligheid van personen en voor een goede
automatische werking.

[@ Het symbool vestigt de aandacht op opmerkingen over de eigenschappen of de werking van het product.
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Le descrizioni e le illustrazioni del presente manuale non sono impegnative. La FAAC si riserva il diritto, lasciando inal-
terate le caratteristiche essenziali dell’apparecchiatura, di apportare in qualungue momento e senza impegnarsi
ad aggiornare la presente pubblicazione, le modifiche che essa ritiene convenienti per miglioramenti tecnici o per
qualsiasi altra esigenza di carattere costruttivo o commerciale.

The descriptions and illustrations contained in the present manual are not binding. FAAC reserves the right, whilst
leaving the main features of the equipments unaltered, to undertake any modifications it holds necessary for either
technical or commercial reasons, at any time and without revising the present publication.

Les descriptions et les illustrations du présent manuel sont fournies a titre indicatif. FAAC se réserve le droit d’apporter a
tout moment les modifications qu’elle jugera utiles sur ce produit fout en conservant les caractéristiques essentielles,
sans devoir pour autant mettre a jour cette publication.

Die Beschreibungen und Abbildungen in vorliegendem Handbuch sind unverbindlich. FAAC behdlt sich das Recht
vor, ohne die wesentlichen Eigenschaften dieses Gerdtes zu verdndern und ohne Verbindlichkeiten in Bezug auf die
Neufassung der vorliegenden Anleitungen, technisch bzw. konstruktiv/kommerziell bedingte Verbesserungen vorzu-
nehmen.

Las descripciones y las ilustraciones de este manual no comportan compromiso alguno. FAAC se reserva el derecho,
dejando inmutadas las caracteristicas esenciales de los aparatos, de aportar, en cualguier momento y sin compro-
meterse a poner al dia la presente publicacion, todas las modificaciones que considere oportunas para el perfec-
cionamiento técnico o para cualquier otro tipo de exigencia de cardcter constructivo o comercial.

De beschrijvingenin deze handleiding zijn niet bindend. FAAC behoudtzich hetrecht voorop elk willekeurigmoment de
veranderingen aan te brengen die het bedrijf nuttig acht met het oog op technische verbeteringen of alle mogelijke
andere productie- of commerciéle eisen, waarbij de fundamentele eigenschappen van de apparaat gehandhaafd
blijven, zonder zich daardoor te verplichten deze publicatie bij te werken.
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