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EG-KONFORMITATSERKLARUNG FUR MASCHINEN
(RICHTLINIE98/37/EG)

* hergestellf wurde, um in eine Maschine eingebaut oder mit anderen Maschinen zu einer Maschine
zusammengebaut zu werden, gemdB der Richtlinien 89/392/EWG und deren nachfolgenden Anderungen

98/37/EG;

¢ den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der folgenden weiteren Richtlinien EWG entspricht:

73/23/EWG und nachfolgende Apderung Q3/68/EWG.
89/336/EWG und nachfolgende Anderung 92/31/EWG und 93/68/EWG

und erklért dartber hinaus, daB die Inbetriebnahme der Maschine bis zu dem Zeitpunkt nicht gestattet ist,

Der Hersteller: FAAC S.p.A.
Anschrift: Via Benini, 1 - 40069 Zola Predosa BOLOGNA - ITALIEN
erklart, daB: das elektronische Ger&it MASTER-T / SLAVE-T,

~

bis die Maschine, in die sie eingebaut wird, oder als deren Bestandteil sie bestimmt ist, identifiziert wurde und
deren Ubereinstimmung mit den Vorgaben der Richtlinie 98/37/EG.

Bologna, den 01. Januar 2003

Der GeschdaftsfUhrer

A. Bassi
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HINWEISE FUR DIE INSTALLATION
ALLGEMEINE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN

ACHTUNG! Um die Sicherheit von Personen zu gewdhrleisten, sollte die
Anleitung aufmerksam befolgt werden. Eine falsche Installation oder ein
fehlerhafter Betrieb des Produktes kénnen zu schwerwiegenden
Personensché&den fiihren.

Bevor mit der Installation des Produktes begonnen wird, sollten die
Anleitungen aufmerksam gelesen werden.

Das Verpackungsmaterial (Kunststoff, Styropor, usw.) sollte nicht in
Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, da es eine potentielle
Gefahrenquelle darstellt,

Die Anleitung sollte aufbewahrt werden, um auch in Zukunft Bezug auf sie
nehmen zu kénnen.

Dieses Produkt wurde ausschlieBlich fur den in diesen Unterlagen
angegebenen Gebrauch entwickelt und hergestellt. Jeder andere
Gebrauch, dernicht ausdricklich angegebenist, kdnnte die Unversehrtheit
des Produktes beeintrédchtigen und/oder eine Gefahrenquelle darstellen.

Die Firma FAAC lehntjede Haffung fUr Schaden, die durch unsachgemdaBen
oder nicht bestimmungsgemd&Ben Gebrauch der Automatik verursacht
werden, ab.

Das Gerdt sollte nicht in explosionsgeféhrdeten Umgebungen installiert
werden: das Vorhandensein von entflammbaren Gasen oder Rauch stellt
ein schwerwiegendes Sicherheitsrisiko dar.

Die mechanischen Bauelemente mussen den Anforderungen der Normen
EN 12604 und EN 12605 entsprechen.

Far Lander, die nicht der Europdischen Union angehdren, sind fur die
Gewdhrleistung eines entsprechenden Sicherheifsniveaus neben den
naftionalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgeflhrten
Normen zu beachten.

Die Firma FAAC Ubernimmt keine Haftung im Falle von nicht fachgerechten
AusfUhrungen beider Herstellung der anzutreibenden SchlieBvorrichtungen
sowie bei Deformationen, die eventuell beim Betrieb entstehen.

Die Installation muB unter Beachtung der Normen EN 12453 und EN 12445
erfolgen.

FUr Lander, die nicht der Europdischen Union angehoren, sind fur die
Gewdhrleistung eines entfsprechenden Sicherheitsniveaus neben den
nationalen gesetzlichen Bezugsvorschriften die oben aufgeflhrten
Normen zu beachten.

Vor der AusfUhrung jeglicher Eingriffe auf der Anlage ist die elektrische
Versorgung auszushlalten.

Auf dem Versorgungsnetz der Automatik ist ein omnipolarer Schalter mit
Offnungsabstand der Kontakte von Uber oder gleich 3 mm einzubauen.
Dartber hinaus wird der Einsatz eines Magnetschutzschalters mit 6 A mit
omnipolarer Abschaltung empfohlen.
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Es sollte Uberpruft werden, ob vor der Anlage ein Differentialschalter mit
einer Ausléseschwelle von 0,03 A zwischengeschaltet ist.

Es sollte UberprUft werden, ob die Erdungsanlage fachgerecht ausgefuhrt
wurde. Die Metallteile der SchlieBung sollten an diese Anlage
angeschlossen werden.

Die Automation verfugt Uber eine eingebaute Sicherheitsvorrichtung far
den Quetschschutz, die aus einer Drehmomentkontrolle besteht. Es ist in
jedem Falle erforderlich, deren Eingriffsschwelle gemd&B der Vorgaben
der unter Punkt 10 angegebenen Vorschriften zu Uberprafen.

Die Sicherheitsvorrichtungen (Norm EN 12978) erméglichen den Schutz
eventueller Gefahrenbereiche vor mechanischen Bewegungsrisiken,
wie zum Beispiel Quetschungen, Mitschleifen oder Schnittverletzungen.
FUr jede Anlage wird der Einsatz von mindestens einem Leuchtsignal
empfohlen (bspw.: FAACLIGHT) sowie eines Hinweisschildes, das Uber eine
entsprechende Befestigung mit dem Aufbau des Tors verbunden wird.
Darlber hinaus sind die unfer Punkt “16” erw&hnten Vorrichtungen
einzusetzen.

Die Firma FAAC lehnt jede Haftung hinsichtlich der Sicherheit und des
stérungsfreien Betriebs der Automatik ab, soweit Komponenten auf der
Anlage eingesetzt werden, die nicht im Hause FAAC hergestellt wurden.

Bei der Instandhalfung sollten ausschlieBlich Originalteile der Firma FAAC
verwendet werden.

Auf den Komponenten, die Teil des Automationssystems sind, sollten keine
Verénderungen vorgenommen werden.

Derlnstallateursollte alle Informationen hinsichtlich des manuellen Betriebs
des Systems in Noftfdllen liefern und dem Betreiber der Anlage das
Anleitungsbuch, das dem Produkt beigelegt ist, Ubergeben.

Weder Kinder noch Erwachsene sollten sich wé&hrend des Betriebs in der
unmittelbaren Néhe der Automation aufhalten.

Die Funksteuerungen und alle anderen Impulsgeber solltfen auBerhalb
der Reichweite von Kindern aufbewahrt werden, um ein versehentliches
Aktivieren der Automation zu vermeiden.

Der Durchgang/die Durchfahrt soll nur bei stillstehender Automation
erfolgen.

Der Betreiber sollte keinerlei Reparaturen oder direkte Eingriffe auf der
Automation ausflhren, sondern sich hierflr ausschlieBlich an qualifiziertes
Fachpersonal wenden.

Wartung: mindestens halbjdhrlich die Anlagefunktionstlchtigkeit,
besonders die Funktionstlchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen (einschl.
falls vorgesehen, die Schubkraft des Anfriebs) und der
Entriegelungsvorrichtungen Uberprifen.

Alle Vorgehensweisen, die nicht ausdriicklich in der vorliegenden
Anleitung vorgesehen sind, sind nicht zulssig
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ELEKTRONISCHES STEUERGERAT DOMO MASTER-T / SLAVE-T

Die vorliegenden Anleitungen sind fur die folgenden Modelle gultig:

STEUERGERATE MASTER-T UND SLAVE-T FUR DIE AUTOMATIONEN DOMO FUR FLUGEL
Die Automation DOMO besteht aus elektromechanischenirreversiblen Antrieben, die Uber einen Toroid-Transformator und eine
Versorgungskarte auf 12 Vdc versorgt werden; jederist mit einem elekironischen Steuergerdt verbunden.
Das Gerdt SLAVE-T (lediglich auf Toren mit 2 Flugeln erforderlich) wird Uber das Geh&use MASTER-T gesteuert, an das alle
Zubehdrgerdte und die Impulsgeber angeschlossen sind. Die Karte MASTER-T kann programmiert werden und ermoglicht die
Einstellung derBetriebslogiken, der Arbeitszeiten (im Selbstlernverfahren) und der Pausenzeiten, der Geschwindigkeit derFligelund
derEmpfindlichkeit des Quetschschutzes.

Die Automation DOMO wurde fiir die Zufahriskontrolle entwickelt und hergestellt. Jeder andere Einsatz ist zu vermeiden.

1. BESCHREIBUNG 2. ABMESSUNGEN

GEHAUSE
ELEKTRONISCHES
GERAT
(@ Elektronische Karte
® Kartenhalterung
® Versorgungskarte
@ Toroid-Transformator
(B) Klemmenleiste (nur MASTER-T)
® Gehdause IP 55 )
Abb. 1 * Mageinmm Abb. 2
- /o J

3. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN KARTE MASTER-T 4. TECHNISCHE EIGENSCHAFTEN KARTE SLAVE-T

Max. Last Zubehér mit 24 Vdc 150 mA [ Ausgéinge auf Klemmenleiste Motor |
Max. Last Schnellstecker 50 mA | Eingdnge auf Klemmenleiste  Versorgungsgruppe -Bus |
Betriebslogiken Automatik / Automatik Schrittbetrieb /

Sicherheit / Halbautomatik Schrittbetrieb

Offnungs-/SchlieBzeiten Im Selbstlernverfahren 5. GEMEINSAME EIGENSCHAFTEN DER KARTEN
Pausenzeit programmierbar 5, 10, 20, 30 Sek. ’ MASTER-T UND SLAVE-T

Verzégerungszeit des Flligels im Offnungs- und im
SchlieBvorgang

(O 0s, S 0s) - (O 25,5 2s) - (O 2s, S 4s) - (O 2s, S 85) Versorgungsspannung Vac 230 (+6%-10%) ~50/60Hz
Geschwindigkeit anwdhloar auf 4 Stufen Einsatzhdufigkeit (Zyklen/Stunde) 15 M
Einstellung statische Kraft  anwahibar auf 4 Stufen Aufeinanderfolgende Zyklen 30 M
Eingénge auf Klemmenleiste Versorgungsgruppe - Open Erholungszeit 2' fur jeden ausgefuhrten Zyklus (1)
- Open Flugel frei - Stop - Sicherheitsvorrichtungen in Schutzart Gehduse IP 55
Offnung - Sicherheitsvorrichtungen in SchlieBung Leistung des trafos 180 VA
Ausgéinge auf Klemmenleiste Blinkleuchte - Motor - Bus - Max. Stromstdrke Motor 15A
Kontrollampe - VersorgungZubehorgerate mit 24 Vdc - 12 Temperatur am Aufstellungsort 20°C - +55°C
Vde _ Sicherungen Nr. 1 mit 20A
Schnellstecker Karten Decoder / Minidec / RP Funktion Quetschschutz Encoder - Stromkontrolle

Programmierbare Funktionen Logik - Pausenzeit -
Verzbgerungen desFlugelsim Offnungs- und SchlieBvorgang
- Kraft des Quetschschutzes - Geschwindigkeit der Antriebe

(1) 15Zyklen/Stunde sind nur Richtwerte fur die Aufrechterhaltung der
vollen FunktionstUchtigkeit der Motorisierung. Mit dem Software-
Thermoschutzkdnnen 30 aufeinanderfolgende Zyklen durchgefUhrt
werden. Die Erholungszeit betragt2'je durchgefuhrten Zyklus.
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6. BESCHREIBUNG DER ANLAGE - ELEKTRISCHE Sirdouchie 12 Voo

ANSCHLUSSE (Standardanlage)

Elekfronisches
Gerdt
MASTER-T

1 Antrieb Antrieb
P DOMO DOMO
Photozelle Tx links rechts

Photozelle Rx Thermomagnetischer

Schutzschalfer

Abb. 3
Anschluss-BUS2x0,5
. X 3x1,5(2+T) bei 230Vac /
Anmerkungen:
1) Fur die Verlegung der Stromkabel sollten entsprechende Rohre und/
oder Schlduche verwendet werden. Abb. 4

2) Um Stérungen jeder Art zu vermeiden, mussen die
Niederspannungsverbindungskabel stets von den 230 Vac-
Versorgungskabeln getrennt werden.

3) Furdie Installation der Gehduse der Karten ist auf Kap. 7 Bezug zu
nehmen.
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7.  MONTAGE DES GEHAUSES DES ELEKTRONISCHEN GERATS

Vor der Installation der Gehduse der elekfronischen Steuergerdte ist die Position der Karte MASTER-T zu bestimmen. Dabei ist zu
berlcksichtigen, dass alle Zubehdrger&te an dieser Karte anzuschliessen sind.

Die Karte MASTER-T kann entweder auf derrechten oder auf der linken Seite des Tors montiert werden. Es sollte bestimmt werden,
mit welchem Flugel sie zu verbinden ist, wie auf der Abb. 5 gezeigt.

Beiden Anwendungen mit doppeltem Flugel steuert die Karte MASTER-T generellden Flugel 1. FallsderFlugel 1 mit der Karte SLAVE-
TundderFlugel 2mit derKarte MASTER-T gesteuert werden sollen, ist das System dementsprechend zu programmieren (auf Kapitel
12.4.1 Bezug zunehmen).

Anmerkung: Der Flligel 1 ist stets der Flligel, der als erste im Offnungsvorgang startet undim SchlieBvorgang verzégertist.

- N

Fliigel 2 Fliigel 1 Fliigel 1 Fltigel 2

SLAVE-T-Karte MASTER-T-Karte SLAVE-T-Karte MASTER-T-Karte

Abb. 5
. v

Die Gehduse des Steuergerats MASTER-T (an das alle Zubehdrgerdte und Impulsgeber anzuschlieBen sind) und des Steuergerdats
SLAVE-TinderNd&he der Antriebe DOMO mit4 Dubeln und entsprechende Befestigungsschrauben montieren. Die Stromkabel sollen
die Unterseite des Gehd&uses unter Verwendung von entsprechenden Rohren und/oder Schiduchen und geeigneten Verbindungen
erreichen (Abb. 6).
Darauf achten, dass die Kabelim Inneren des Gehduses ausreichend lang sind, um die Verkabelungen vornehmen zu kdnnen.
ANMERKUNG:
FUR EINEN REIBUNGSLOSEN BETRIEB DER ANLAGE DURFEN DIE KABEL DER ANTRIEBE KEINESFALLS VERLANGERT ODER
MODIFIZIERT WERDEN.

DIES ISTVOR DER MONTAGE DER GEHAUSE ZU BERUCKSICHTIGEN.

4 Bohrungen @5

Abb. 6
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8. HINWEISE

Achtung: Vor Arbeiten am elektronischen Steuergerét (Verbindungen, Wartung) stets die Stromversorgung abschalten.
-Vor der Anlage ist ein thermomagnetischer Schutzschalter mit entsprechender Ausléseschwelle einzubauen.

-Das 230Vac-Versorgungskabel ist stets von den Steuer- und Sicherheitskabeln (Tasten, Empfénger, Photozellen usw.) zu
trennen. Um elektrische Stérungen zu vermeiden, sind getrennte Ummantelungen oder abgeschirmte Kabel zu verwenden
(Abschirmung geerdet).

SLAVE-T-GERAT MASTER-T-GERAT

AN AN

U LED fUr die D . ..@ H

H Programmierung

Led fur die Diagnose

_—  (LED P) \

ersorgungs=__ |

karte
|
Toroid- %)
Transformator g@
)
L N J4 +—(J3
J2 2,2
I: TRANSF, T MOTOR
@ @ eat{F1 15
i | \
@@u QOO
Abb. 7
- J
9. LAYOUT SLAVE-T-KARTE 10. LAYOUT MASTER-T-KARTE
AufderSLAVE-T-Karte sind J1, J6, P1, P2und LED nichtvorhanden, P1 Taste for die Proarammieruna "Funktion”
wdhrend die anderen Elemente folgende Funktionen haben: — 9 - 9
F1 Sicherung Bafterie und Motor - F20A P2 Taste flrdie Programmierung "Wert”
J2 Klemmenleiste BUS-Anschluss F1 SiCherUng Batterie und Motor - F20A
J3 Klemmenleiste Motoranschluss J1 Klemmenleiste Zubehorgerate
J4 Stecker AnschluB Versorgunsgruppe J2 Nichfverwendet
J5 SteckerSpannungsverbindung 230Vac-50Hz 43 Klemmenleiste Motoranschluss
J4 Stecker AnschluB Versorgungsgruppe
) ) J5 Stecker Spannungsverbindung 230Vac-50Hz
Anmerkung: Die Versorgungsgruppe besteht aus dem Toroid- — ”
Transformator und der Versorgungskarte. Jé Stecker Decoder-Minidec/Empfangsgerdt RP
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11.  ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

Die Verkabelungen laut Angaben in Abb. 8 vornehmen.

e N\

MASTER-T-GERAT

SLAVE-T-GERAT

230Vac
50 HZ

b

J1 WIRING J1 WIRING F—
1 1 2,3,4 5,6,7 8,9,1,11 12 13 14 15
A B op CL | + + | | | + |
opN 'SP RW 'BUS' 424y | WL LAMP1Vdc " - -
SESINN NN NN NN INININEINENY
IRE
o
by
Achtung: o O 9 fe 12Vde
Bei der BUS-Verbindung ist die )—{)—{ ba j* 2w
angegebene Polaritét zu beachten. ? ? 9 9 Ve
05W

* FUr den Anschluss der Photozellen siehe Kap. 11.2

Abb. 8
-
11.1 Beschreibung Klemmenleiste J1
Tab. 1-Beschreibung des Anschlusses der Zubehdrgeréte
Klemme Beschreibung Angeschl. Zubehérgeréit
1 OPENA  (Befehl fir die Offnung Filigel 1 und 2) Vorrichtung mit Arbeitskontakt (Bsp. Schllsseltaste)
2 OPENB  (Befehlfurdie Offnung Flligel1) Vorrichtung mit Arbeitskontakt (Bsp. Schllsseltaste)
3 STOP (Befehlfur die Sperre desTors) Vorrichtung mit Ruhekontakt (1)
4 FSWOP  (Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim Offnungsvorgang) Photozellen (Bsp. SAFEBEAM) 1)
5 FSWCL (Kontakt Sicherheitsvorrichtungen beim SchlieBvorgang) Photozellen (Bsp. SAFEBEAM) 1)
6 BUS (Verbindung zwischen MASTER-T - SLAVE-T) /
7-8 + (Positiv Versorgung 24V) Max. Sfromverbrauch Zubehdrger&te 150mA
9-11 W.L. (Versorgung Konftrolllampe) Lampe 12V -0,5W
10-11 LAMP (Versorgung Blinkleuchte) Blinkleuchte FAACLIGHT 12V
12+15 - (NegativVersorgung24Vdc) /

(1) Wenn keine Zubehorteile vorhanden sind, die Klemme an die Erde anschlieBen (Klemmen 12 - 15).
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11.2 Anschluss der Photozellen und der Anmerkung: wenn zwei Vorrichtungen mit Ruhekontakt
sicherheifsvorrichfungen dieselbe Funktion haben, missen sie in Reihe
geschaltetwerden (Abb. 10).
Vordem Anschluss der Photozellen (oder anderer Vorrichtungen) e ~
sollfe die Befriebsweise je nach zu schitzendem Reihenschaltung von zwei Ruhekontakten
Bewegungsbereich gewdhlt werden (sieche Abb. 9).
oO—— o —e"o—O
Sicherheitsvorrichtungen beim
— Offnungs-/SchlieBvorgang —
Abb. 10
- /
Anmerkung: wenn zwei Vorrichtungen mit Arbeitskontakt
dieselbe Funktion haben, miissen sie parallel
geschaltetwerden (Abb. 11).
- N
Parallelschaltung von zwei Arbeitskontakten
e
Sicherheitsvorrichtungen  sicherheitsvorrichtungen o— 5
beim SchlieBvorgang beim
Offnungsvorgang /
Abb. 9 Abb. 11
- /
Achtung: An die MASTER-T-Karte kbnnen héchstens 2 Paar Photozellen Typ SAFEBEAM angeschlossen werden.
Beispiel fiir den Anschluss von Photozellen
4 N
1 Paar Photozellen beim Kein AnschluB einer 1 Paar Photozellen beim
SCHLIESSVORGANG Vorrichtung OFFNUNGSVORGANG
afs| 7] 2] 3[4]s 7 12 45 7 12
FSW + — STP| Fsw [+ | | FSW [+ | |
I 1
2] Py
1 E 1 E
1] py — H 2
4 4]
5 —15
RX ™ ( RX ot
2 Paar Photozellen beim 1 Paar Photozellen beim SCHLIESSVORGANG
SCHLIESSVORGANG und 1 beim OFFNUNGS-/SCHLIESSVORGANG
45 7 12 415 7 12
FSW [+ | —] FSW + —
L] [ [
[
_ RXCL1 TXCL1 1 RXCL —XeL
d 2
2 -1 }—
= 'EH 3 +E
. +[2 4=
5]+ el
TXCL2 RX CL2 1
il 2
2 X 3
ﬁ}' E?—« 5“ -4 :
2)* e [
+[5] TXOPICL RXOP/CL
Abb. 12
-
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11.3 Anschluss der Karten DECODER, MINIDEC, RP

Die Decodierkarte DECODER, MINIDEC oder RP mit nach oben
gerichteten Elementen in den Kammverbinder J6 (Abb. 7)
einsetzen (in der Abb. 13 ist der Anschluss der Karte RP433DS
gezeigh).

Auf dem Stecker ist nicht nur das Signal fur die vollst&ndige
Offnung OPEN A vorhanden, sondern auch das Signal fur die
Teilb6ffnung OPEN B. Deshalbist der Einsafz eines Empfangsgerdts
RP2 868 SLHmobglich, das zwei getrennte Kontakte kontrollieren
kann.

Fur die Programmierung und den Einsatz der Decodierkarten
wird auf die einzelnen Anleitungen verwiesen.

4 N

Abb. 13
. v

12. INBETRIEBNAHME

12.1 Einschalten der Anlage
Wenn alle zuvor beschriebenen Verkabelungen vorgenommen
sind, die Anlage mit Strom versorgen, um die Diagnose sowie die
Uberprifung derZusténde der Eingénge und die Programmierung
vornehmen zu kénnen.

12.2 Diagnose

Die LED "P" (siehe Abb. 7) ist von der AuBenseite des Gehduses
sichtbarund hat eine Diagnosefunktion. Die LED kbnnen sichin
dreiZust&nden befinden, die zwischen der Karte MASTER-T und
derKarte SLAVE-T verschieden sind.

Tab. 2 - Beschreibung Zustand LED P

Zustand LED MASTER-T-Karte SLAVE-T-Karte
Dauerlicht Spannungsanzeige |BUS und
und Karte |Synchronisierung mit
einsatzbereit. der Karte MASTER-T
vorhanden.
Langsames Nicht vorhanden. Spannungsanzeige,
Blinken aber die Karte ist
(im Abstand nicht synchronisiert

von 1 Sekunde) (BUS defekt)

Schnelles Aktivierung des [Nicht vorhanden.
Blinken therminschen Schutzes.
(im Abstand Mindestens 2 Minuten

abwarten, um einen
Zyklus durchfUhren zu

von 250 Msek.)

kénnen.
Ausgeschaltet |Spannungsausfall. [Spannungsausfall
Wdahrend dieses |und Synchronisierung

Zeitraums funktfioniert |mit der Karte MASTER-
die Automation nicht. |T nicht vorhanden
(BUS defek®).
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12.3 Status der Eingéinge

Die MASTER-T-Karte ist mit einer Funktion fur die Prufung des Status
derEingdnge auf der Klemmenleiste ausgestattet.

Wenn alle LED ausgeschaltetsind (sowohl die LED mit Buchstaben,
als auch die mit Zahlen) ist die Taste P2 zu dricken.

DasEinschalten der LED signalisiert den Status der Eingénge laut
Angaben in Tabelle 3.

Tab. 3 - Beschreibung der LED Status der Eingénge

LED Eingeschaltet Ausgeschaltet
(Kontakt geschlossen) (Kontakt offen)
A = Open A| Befehlaktiv Befehl nicht aktiv
B = OpenB | Befehlaktiv Befehl nicht aktiv
C = Stop Befehl nicht aktiv Befehl aktiv
D = Fswop | Sicherheitsvorrichtungen | Sichetheifsvorichtungen
nicht belegt belegt
E = Fswcl Sicherheitsvorrichtungen | Sicherheitsvorrichtungen
nicht belegt belegt
1 =SLAVE-T | SLAVE-T vorhanden SLAVE-Tnichtvorhanden
und aktiv undnichtaktiv
Anmerkungen:
* Die Zust&nde der LED bei geschlossenem Tor in Ruhestellung
sind fett gedruckt.

e Die LED 1 ist aktiv nur beim Vorhandensein der BUS-
Kommunikation zwischen der Karte MASTER-T und der Karte
SLAVE-Tin Anlagen mit Toren mit doppeltem Flugel.

¢ InderFunktion Status der Eing&nge steuertdie Taste P1 einen
Befehl OPENA.

Nach den Prafungen ist erneut die Taste P2 zu dricken, um die
Funkfion Stafus der Eingdnge zu beenden.

12.4 Programmierung
Die MASTER-T-Karte hat folgende Grundeinstellungen:

MASTER-T-Karte FLUGEL1
Betriebslogik: A4
Pausenzeit: Bl

Verzdgerung Offnen/SchlieBen:  C3
Statische Kraft: D3

Geschwindigkeit: E2

Beiindividueller Programmierung (sieche Kap. 12.4.1 bis 12.4.6) und
Ausfuhrung des Selbstlernverfahrens der Zeiten (siehe Kap. 12.4.7
und 12.4.8) sind die auf den nachfolgenden Seiten angegebenen
Schritte vorzunehmen.
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12.4.1 Steuerung Fliigel 1 mit MASTER-T- oder SLAVE-T-
Karte

Wenn alle LED ausgeschaltetsind,
mussen zuerst die Taste PI1
anhaltend und dann die Taste P2
gedrucktwerden. Die LED Abeginnt
ZU blinken.

MitHilfe derTaste P2von LED 1zuLED 2 gehen, je nach gewUunschter
Fligelsteuerung gemdaB nachfolgender Beschreibung.

Eo Eo

Do o4 Do o4
Co o3 Co o3
Bo o2 Bo e2

Ak o1 A% o1
® ®, QR@
o8 Sl Y

MASTER-T steuert Flugel 1 MASTER-T steuert Fligel 2
(Default).
Eo
Do o4
Co 03
Bo 02 Die Taste P1 erneut driicken, umdie

Funktion zu beenden.

Ao o1
O

12.4.2 Betriebslogik

Wenn alle LED ausgeschaltetsind,
die Taste P1 drucken.

LED A schaltetsich gemeinsam mit
LED4ein.

Durch DruckenderTaste P2kdnnen
4unterschiedliche Betriebslogiken
gewdhltwerden.

Al Automatikbetrieb

A2  Sicherheitsbetrieb

A3  Automatik
Schrittbetrieb

A4 Halbautomatik
Schrittbetrieb (Default)
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12.4.3 Pausenzeiten

Eo

Do o4
Co 03
Be 02

Ao e1
Qb

Durcherneutes Drlicken derTaste
P1schaltetsichdie LED Bzusammen
mitder LED 1 ein.

Durch DrickenderTaste P2kdnnen
4 verschiedene Pausenzeiten
gewdhltwerden.

Bl 5 Sekunden (Default)
B2 10 Sekunden
B3 20 Sekunden
B4 30 Sekunden

12.4.4 Verzégerung Offnungs- / SchlieBvorgang

Durch erneutes Dricken der Taste
P1schaltetsichdie LED Czusammen
mit der LED 3 ein.

Durch Drlicken derTaste P2kénnen
4 verschiedene Verzdgerungen
gewdhltwerden.

C1 Offn. 0sec / SchlieB. 0sec
Cc2  Offn.2sec/SchlieB. 2sec
C3  Offn.2sec/Schlie. 4sec (Defautt)
c4  Offn.2sec/SchlieB. 8 sec

12.4.5 Statische Kraft

Durcherneutes Dricken derTaste
P1 schaltet sich die LED D
zusammen mit der LED 3 ein.

Durch DruckenderTaste P2kdnnen
4 verschiedene statische Krafte
gewdhltwerden.

D1 niedrig

D2 mittelgering

D3 mittelhoch (Default)
D4 hoch
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12.4.6 Geschwindigkeit

Durcherneutes DrickenderTaste
P1 schaltet sich die LED E
zusammen mit der LED 2 ein.

DurchDruckenderTaste P2kdnnen
4verschiedene Geschwindigkeiten
gewdhltwerden.

E1 niedrig

E2 mittel gering (Default)
E3 mittelhoch

E4 hoch

12.4.7 Einfaches Lernverfahren

Ee

De o4
Ce 03
Be 02

EX

D¥ o4
C¥ o3
B¥ o2

Durch erneutes Drlcken der Taste P1
schalten sich alle 5 LED von A bis E ein.

(Sicherstellen, dassdas Torgeschlossen
und die Antriebe verriegelt sind).

Wenn die Taste P2 1 Sekunde lang
gedricktwird, beginnen der MASTER-T-
undder SLAVE-T-Flugel, sichgemeinsam
bis zum mechanischen
Offnungsanschlag zu bewegen.
Wd&hrend dieser Phase blinken die 5
LED.Nachdem Lemverfahrenleuchten
die 5 LED im Dauerlicht auf.

Die Taste P1 erneut dricken, um die
Funktion zu beenden (alle LED
ausgeschaltet). Mit der Funksteuerung
einen Impuls geben, um das Tor zu
schlieBen.
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12.4.8 Volisténdiges Lernverfahren

Nach der Einstellung der
Geschwindigkeit schalten sich durch
DrickenderTaste P1 alle 5LED von A bis
Eein.

(Sicherstellen, dassdas Tor geschlossen
und die Antriebe verriegelt sind).

Wenndie Taste P2lé&nger als 3 Sekunden
gedrucktwird, beginntderFlugel 1, sich
zu bewegen. Mit nachfolgenden
Impulsen von P2 (oder durch
Schlusselschalter oder Funksteuerung)
werden folgende Funktionen gesteuert:
1. Impuls:Beginn der Abbremsung beim
OffnenFlligel 1

Den Fligel 1 bis zum Anschlag fahren
lassen. Wenn er sfill steht, beginnt die
Offnungsbewegung vonFlligel 2. (1)
2. Impuls:Beginn der Abbremsung beim
OffnenFllgel 2.

Den Flugel 2 bis zum Anschlag fahren
lassen. Wenn er sfill steht, beginnt die
SchlieBbewegungvonFlugel 2. (1)

3. Impuls:Beginn der Abbremsung beim
SchlieBen Fligel 2 und wenn dieser am
Anschlag angelangt ist, beginnt die
SchlieBbewegungvonFlugel 1.

4. Impuls:Beginn der Abbremsung beim
SchlieBen von Flugel 1. Den Flugel 1 bis
zum Anschlag fahrenlassen.

Wdhrend dieser Phase blinken die 5
LED.

Anmerkung (1): Wenn keine
mechanischen Offnungsanschlage
vorhandensind, furdas Anhalten einen
weiterenImpuls P2 an dergewulnschten
Stelle geben.

IstdasLernverfahren abgeschlossen, die
Taste P1 emeut dricken, umzuverlassen
(alle LED ausgeschaltet).
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12.5 Zustand der Kontrollampe

BeiEinsatz einer Kontrollampe zu 12,5V -0,5W (Klemme 9-11, J1,
sieche Abb.8), sindin dernachfolgenden Tabelle die Zust&nde der
Kontrollampe je nach Torposition angegeben.

Tab. 4 - Zustdnde der Kontrollampe

Zustand der Kontrollampe Status Tor

Aus Geschlossen

Ein Offen - offen in Pause
Blinkend Im SchlieBvorgang

Ein Im Offnungsvorgang
Ein Blockiert

12.6 Test der Automation

Nach Abschluss der Programmierung ist eine sorgfdltige
Funktionsprifung der Automation und aller angeschlossenen
Zubehorgerdte vorzunehmen. Dies betrifft insbesondere die
Sicherheitsvorrichtungen.

13. INSTANDHALTUNG

Folgende Arbeiten sollten mindestens im Abstand von sechs
Monaten vorgenommen werden:

*Prifung derordnungsgemdBen Einstellung des Quetschschutzes.

*Prufung derFunktionstUchtigkeit desEntriegelungssystems. (siehe

Anleitungen Uberdie Anfriebe Domolink und Domoswing).

*Prifung der Funktionstuchtigkeit der Sicherheitsvorrichtungen
undderZubehdrgerate.

14. REPARATUREN

FUreventuelle Reparaturen wenden Sie sich an die autorisierten
Reparaturzentren.
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C FUHRER FUR DIE FEHLERSUCHE D

Stérung

Médgliche Ursachen

Lésung

Automation blockiert

LED P MASIER-T- und SLAVE-T-Karte
ausgeschaltet.

Spannungsausfall sowohl auf der Karte
MASTER-T als auch auf der Karte SLAVE-
T.

Das Tor bleibt so lange gesperrt, bis die
Spannung wieder vorliegt.

Automation blockiert

Bewegt sich  mit keinem  Impuls
(Funksteuerung oder SchlUsselschalter)
aber die LED P ist eingeschaltet.

Klemmmen STOP (3) und FSW (4 und 5)
nicht angeschlossen.

Die Verkabelungen laut Anleitungen
prifen und doas ordnungsgemdBe
Einschalten der LED C, D, E im Status der
Eingdnge kontrollieren.

Sicherungen defekt.

Die Sicherungen (F20A) prUfen und
gegebenenfalls auswechseln.

Lediglich der mit der MASTER-T-Karte
kombinierte Fligel bewegt sich und der
Fligel der SLAVE-T-Karte steht still.

BUS-Verbindung unterbrochen.
(LED P langsames Blinken)

BUS-Verbindung zwischen den beiden
Karten auf Beschd&digungen prufen
(siehe Abb. 8)

Spannungsausfall an der Karte SLAVE-T.
(Led P Dauerlicht)

Spannungsverbindung auf
Besch&digungen prufen (siehe Abb. 8).

Automation blockiert

Bewegt sich nur mit Schilsselbetatigung.

Funksteuerung defekt.

Mit einer anderen Funksteuerung die
Funktionstichtigkeit der Anlage prufen
und gegebenenfalls die defekte
Funksteuerung auswechseln.

bewegt sich ruckartig beim Anlaufen.

Empfangerkarte defekt. Wenn die Automation auch frotz
funktionstlchtiger Funksteuerung
blockiert ist, muss die Empfangerkarte
ausgewechselt werden.

Die Automation schleicht und/oder|Der Motor hat den mechanischen | Die front- und rlckseitige Befestigung

Endanschlag erreicht.

laut Anleitungen anbringen.

Bei Beginn der Betdtigung und wdhrend
der Bewegung schwanken die Flugel
deutlich.

Geschwindigkeit der Motoren nicht fur
das Tor geeignet.

Die Geschwindigkeit der Motoren durch
die Programmierung der MASTER-T-Karte
entsprechend einstellen.

Das Tor erreicht die mechanischen
Anschlédge bei voller Geschwindigkeit
und kehrt die Bewegung um.

Abbremsung beim  SchlieBen/Offnen
unzureichend.

Die Abbremsungszeiten durch die
komplette Programmierung der
Automation verldngern.

Die Automation kehrt wdhrend der
Bewegung grundlos die Richtung um.

Zu geringe Kraft (Scheinhindernis).

Sicherstellen, dass auf dem Weg der
Fligel keine Hindernisse, wie z.B. Steine
oder beschddigter Asphalt vorliegen
und die statische Kraft der Motoren
erhdhen.

Falsches Ablesen der Bewegung des
Motors Domo.

Sicherstellen, dass das Versorgungskatbel
des Motors nicht  verldngert oder
modifiziert wurde.
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Le descrizioni e le illustrazioni del presente manuale non sono impegnative. La FAAC si riserva il diritto, lasciando
inalterate le caratteristiche essenziali dell’apparecchiatura, di apportare in qualunque momento e senza
impegnarsi ad aggiornare la presente pubblicazione, le modifiche che essaritiene convenienti per miglioramenti
tecnici o per qualsiasi altra esigenza di carattere costruttivo o commerciale.

The descriptions and illustrations contained in the present manual are not binding. FAAC reserves the right, whilst
leaving the main features of the equipments unaltered, to undertake any modificationsit holds necessary for either
technical or commercial reasons, at any time and without revising the present publication.

Les descriptions et les illustrations du présent manuel sont fournies a fitre indicatif. FAAC se réserve le droit
d’apporter adtoutmomentles modifications qu’elle jugera utiles sur ce produittout en conservantles caractéristiques
essentielles, sans devoir pour autant mettre & jour cette publication.

Die Beschreibungen und Abbildungen in vorliegendem Handbuch sind unverbindlich. FAAC behdlt sich das Recht
vor, ohne die wesentlichen Eigenschaften dieses Gerdtes zu verdndern und ohne Verbindlichkeiten in Bezug auf
die Neufassung der vorliegenden Anleitungen, technisch bzw. konstruktiv/kommerziell bedingte Verbesserungen
vorzunehmen.

Las descripciones y las ilustraciones de este manual no comportan compromiso alguno. FAAC se reserva el
derecho, dejando inmutadas las caracteristicas esenciales de los aparatos, de aportar, en cualguier momento
y sin comprometerse a poner al dia la presente publicacion, fodas las modificaciones que considere oportunas
para el perfeccionamiento técnico o para cualquier otro tipo de exigencia de caracter constructivo o comercial.

De beschrijvingen in deze handleiding zijn niet bindend. FAAC behoudt zich het recht voor op elk willekeurig
moment de veranderingen aan te brengen die het bedrijf nuttig acht met het oog op technische verbeteringen
of alle mogelijke andere productie- of commerciéle eisen, waarbij de fundamentele eigenschappen van de
apparaat gehandhaafd blijven, zonder zich daardoor te verplichten deze publicatie bij te werken.

FAAC per la natura

e La presente istruzione é realizzata al 100% in carta riciclata.

¢ Nondisperdete nell'lambiente gli imballaggi dei componenti dell'automazione bensi selezionate
i vari materiali (es. carfone, polistirolo) secondo prescrizioni locali per lo smalfimento rifiuti e le
norme vigenti.

FAAC for the environment

¢ The present manual is produced in 100% recycled paper

¢ Respectthe environment. Dispose of eachtype of product packaging material (card, polystyrene)
in accordance with the provisions for waste disposal as specified in the country of installation.

FAAC der Umwelt zuliebe

¢ Vorliegende Anleitungen sind auf 100% Altpapier gedruckt.

¢ Verpackungsstoffe der Antriebskomponenten (z.B. Pappe, Styropor) nach den einschlagigen
Normen der Abfallwirtschaft sortenrein sammeln.

FAAC écologique

* Laprésente notice a été réalisée 100% avec du papier recyclé.

¢ Ne pas jeter dans la nature les emballages des composants de I'automatisme, mais sélectionner
les différents matériaux (ex.: carton, polystyréne) selon la Iégislation locale pour I'élimination des
déchets et les normes en vigueur.

FAAC por la naturaleza.

* El presente manual de instrucciones se ha realizado, al 100%, en papel reciclado.

* Los materiales utilizados para el embalaje de las distintas partes del sistema automatico (cartén,
poliestireno) no deben firarse almedio ambiente, sino seleccionarse conforme alas prescripciones
locales y las normas vigentes para el desecho de residuos sélidos.

FAAC voor de natuur

¢ Deze gebruiksaanwijzing is gedrukt op 100% kringlooppapier.

¢ Laat de verpakkingen van de componenten van het automatische systeem niet in het milieu
achter, maarscheidt de verschillende materialen (b.v. karton, polystyreen) volgens de plaatselijke
voorschriffen op de afvalverwerkingen en de geldende normen.
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